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ÍÀØ ÏÐÎÄÓÊÒ
ÒÏÂ MASFLEX 

Âñå ïîëèìåðíîå ñûðüå ïðîèçâîäèòñÿ
èñêëþ÷èòåëüíî íà åâðîïåéñêîì
îáîðóäîâàíèè. Òðè ïðîèçâîäñòâåííûå
ëèíèè èìåþò ïðîèçâîäèòåëüíîñòü äî
2100 êã/÷àñ, à ñîâðåìåííàÿ
ëàáîðàòîðèÿ ïîçâîëÿåò òùàòåëüíî
êîíòðîëèðîâàòü êà÷åñòâî âûïóñêàåìîé
ïðîäóêöèè è ðàçðàáàòûâàòü óíèêàëüíûå
ìàðêè ïî òðåáîâàíèþ çàêàç÷èêîâ.

Êîìïàíèÿ "Ðóñïëàñò" çàíèìàåòñÿ ïðîèçâîäñòâîì è ïîñòàâêîé
ïîëèìåðíîãî ñûðüÿ è âåäёò ñâîþ äåÿòåëüíîñòü óæå 20 ëåò. 
Ìû ðàáîòàåì ñ áîëåå ÷åì 50 íàäåæíûìè ïîñòàâùèêàìè è ðåàëèçóåì
áîëåå 140 íàèìåíîâàíèé ñûðüÿ äëÿ 35 îòðàñëåé ïðîìûøëåííîñòè.

Â 2018 ãîäó ìû îòêðûëè ñîáñòâåííîå ïðîèçâîäñòâî ÒÝÏ, ÒÏÂ,
áèîïëàñòèêîâ è êîìïàóíäîâ. Óæå ñåãîäíÿ ìîæåì ïðåäñòàâèòü
áîëåå 500 íîâûõ ìàðîê è 12000 òîíí ãîòîâîãî ïîëèìåðíîãî
ñûðüÿ â ãîä çà ñ÷åò âûñîêîé ïðîèçâîäñòâåííîé ìîùíîñòè.

Î êîìïàíèè

Âàðøàâñêîå øîññå, äîì 1, ñòð. 1Ñ2,
îôèñ Â-218, Ìîñêâà, 117105, Ðîññèÿ
www.rusplast.com
rusplast@rusplast.com
+7 (495) 134-33-14
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ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ
ÒÏÂ MASFLEX
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Òåðìîïàñòè÷íûé âóëêàíèçàò (ÒÏÂ/TPV)

ÒÏÂ MASFLEX èçãîòîâëåí èç ýëàñòîìåðíîé ôàçû (äèíàìè÷åñêè

âóëêàíèçèðîâàííûé êàó÷óê EPDM), êîòîðàÿ ãëóáîêî äèñïåðãèðîâàíà

â ïîëèîëåôèíîâîé òåðìîïëàñòè÷íîé ìàòðèöå. Òåðìîïëàñòè÷íàÿ ìàòðèöà

ïîçâîëÿåò ëåãêî ïåðåðàáàòûâàòü ÒÏÂ MASFLEX ñ ïîìîùüþ ëèòüÿ ïîä

äàâëåíèåì è ýêñòðóçèè, â òî âðåìÿ êàê åãî ýëàñòîìåðíàÿ ôàçà èìååò

ðåçèíîïîäîáíûå õàðàêòåðèñòèêè, òàêèå êàê ýëàñòè÷åñêîå

âîññòàíîâëåíèå è ìÿãêîñòü.

Âûñîêàÿ õèìè÷åñêàÿ

ñòîéêîñòü

Ðàáî÷èå òåìïåðàòóðû

îò -60 �Ñ äî 130 �Ñ

Òâåðäîñòü

îò 45 äî 90 ïî Øîðó À

Ïîâûøåííàÿ

ìàëîáåíçèíîñòîéêîñòü

Âûñîêàÿ

òåïëîèçîëÿöèÿ 

ÓÔ-ñòîéêîñòü

 ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ
ÒÏÂ MASFLEX

Óïëîòíèòåëè
Îêîííûå è äâåðíûå,

ïðîèçâåäåííûå ìåòîäîì

ýêñòðóçèè è êî-ýêñòðóçèè

Àâòîìîáèëè
Àâòîìîáèëüíûå êîâðèêè, 

óïëîòíèòåëè, çàï÷àñòè

Êàáåëü
Îáîëî÷êà êàáåëÿ

Ñïîðòèíâåíòàðü
Ðó÷êè, êîëåñà, äåòàëè

Ïðî÷åå
Ïðîêëàäêè, óïëîòíèòåëüíûå

êîëüöà, òðóáû âûñîêîãî è

íèçêîãî äàâëåíèÿ 

Áûòîâàÿ òåõíèêà
Àíòèâèáðàöèîííûå îïîðû,

òðóáêè, óïëîòíèòåëè, âòóëêè,

àìîðòèçàòîðû 



ÒÏÂ MASFLEX ÌÀÐÊÈ
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Òåðìîïëàñòè÷íûé âóëêàíèçàò íà îñíîâå EPDM êàó÷óêà, ôîðìà âûïóñêà: ãðàíóëû

Ñâîéñòâà

Òâåðäîñòü Øîð A

Ïëîòíîñòü ã/ñì3

Óñëîâíàÿ ïðî÷íîñòü
ïðè ðàñòÿæåíèè ÌÏà

Îòíîñèòåëüíîå
óäëèíåíèå ïðè ðàçðûâå

Îòíîñèòåëüíàÿ îñòàòî÷íàÿ
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Ïåðåðàáîòêà: ËÈÒÜÅ 

Ñâîéñòâà

Òâåðäîñòü Øîð A

Ïëîòíîñòü ã/ñì3

Óñëîâíàÿ ïðî÷íîñòü
ïðè ðàñòÿæåíèè ÌÏà

Îòíîñèòåëüíîå
óäëèíåíèå ïðè ðàçðûâå

Îòíîñèòåëüíàÿ îñòàòî÷íàÿ
äåôîðìàöèÿ ñæàòèÿ ïðè 70°C
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Îáîçíà÷åíèÿ ìàðêè:
NAT - íàòóðàëüíûé öâåò
BLK - ÷åðíûé öâåò
N&B  - íàòóðàëüíûé / ÷åðíûé öâåò
CAB - äëÿ êàáåëÿ



Âàðøàâñêîå øîññå, äîì 1, ñòð. 1Ñ2,
îôèñ B-218, Ìîñêâà, 117105, Ðîññèÿ
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+7 (495) 134-33-14



БИОПЛАСТИК BIOSTAR



ÍÀØ ÏÐÎÄÓÊÒ
ÁÈÎÏËÀÑÒÈÊ BIOSTAR

Âñå ïîëèìåðíîå ñûðüå ïðîèçâîäèòñÿ
èñêëþ÷èòåëüíî íà åâðîïåéñêîì
îáîðóäîâàíèè. Òðè ïðîèçâîäñòâåííûå
ëèíèè èìåþò ïðîèçâîäèòåëüíîñòü äî
2100 êã/÷àñ, à ñîâðåìåííàÿ
ëàáîðàòîðèÿ ïîçâîëÿåò òùàòåëüíî
êîíòðîëèðîâàòü êà÷åñòâî âûïóñêàåìîé
ïðîäóêöèè è ðàçðàáàòûâàòü óíèêàëüíûå
ìàðêè ïî òðåáîâàíèþ çàêàç÷èêîâ.

Êîìïàíèÿ "Ðóñïëàñò" çàíèìàåòñÿ ïðîèçâîäñòâîì è ïîñòàâêîé
ïîëèìåðíîãî ñûðüÿ è âåäёò ñâîþ äåÿòåëüíîñòü óæå 20 ëåò. 
Ìû ðàáîòàåì ñ áîëåå ÷åì 50 íàäåæíûìè ïîñòàâùèêàìè è ðåàëèçóåì
áîëåå 140 íàèìåíîâàíèé ñûðüÿ äëÿ 35 îòðàñëåé ïðîìûøëåííîñòè.

Â 2018 ãîäó ìû îòêðûëè ñîáñòâåííîå ïðîèçâîäñòâî ÒÝÏ, ÒÏÂ 
áèîïëàñòèêîâ è êîìïàóíäîâ. Óæå ñåãîäíÿ ìîæåì ïðåäñòàâèòü
áîëåå 500 íîâûõ ìàðîê è 12000 òîíí ãîòîâîãî ïîëèìåðíîãî
ñûðüÿ â ãîä çà ñ÷åò âûñîêîé ïðîèçâîäñòâåííîé ìîùíîñòè.

Î êîìïàíèè

Âàðøàâñêîå øîññå, äîì 1, ñòð. 1Ñ2,
îôèñ Â-218, Ìîñêâà, 117105, Ðîññèÿ
www.rusplast.com
rusplast@rusplast.com
+7 (495) 134-33-14
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 ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ ÁÈÎÏËÀÑÒÈÊÀ BIOSTAR
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Áèîïëàñòèê BIOSTAR ïðîèçâîäñòâà Ðóñïëàñò - ïîëèìåðíûé ìàòåðèàë íà îñíîâå ðàñòèòåëüíîãî ñûðüÿ, ïðîèçâåäåííûé

ñ èñïîëüçîâàíèåì èííîâàöèîííûõ òåõíîëîãèé. Îñíîâíûì êîìïîíåíòîì ÿâëÿåòñÿ êóêóðóçíûé êðàõìàë èíäóñòðèàëüíîãî

êà÷åñòâà, êîòîðûé íå èñïîëüçóåòñÿ äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ.

1 ЭКОНОМИЧНОСТЬ

2 ЭКОЛОГИЧНОСТЬ

3 ПРОСТАЯ   ПЕРЕРАБОТКА

Íèçêàÿ ñåáåñòîèìîñòü ïëåíîê è èçäåëèé 

Ñòàíäàðòíûå ðåæèìû ïåðåðàáîòêè

Èñïîëüçóåò âîçîáíîâëÿåìûå èñòî÷íèêè ñûðüÿ

Îòëè÷íî ïåðåðàáàòûâàåòñÿ âòîðè÷íî

Ñðîê êîìïîñòèðîâàíèÿ ñîêðàùåí áîëåå ÷åì â 10 ðàç

Íà 40% ñíèæåíî îáðàçîâàíèå ìèêðîïëàñòèêà

Óìåíüøàåò óãëåðîäíûé ñëåä íà 40%



ÄËß ÏÐÎÈÇÂÎÄÈÒÅËÅÉ

Øèðîêèé àññîðòèìåíò -
Òîëùèíû îò 10ìêì äî 10ìì
è áîëåå

Ñîîòâåòñòâóåò ýêîëîãè÷åñêîìó
òðåíäó ïîòðåáëåíèÿ

          ÄËß ÏÎÊÓÏÀÒÅËÅÉ

Íèçêàÿ öåíà

Ïðèÿòíûé êàðàìåëüíûé
çàïàõ

Ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ïî
ïðèìåíåíèþ áèîãèáðèäîâ â
áèîðàçëàãàåìûõ ìàòåðèàëîâ

Ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ïî
ïðèìåíåíèþ áèîãèáðèäîâ â
áèîðàçëàãàåìûõ ìàòåðèàëîâ

Âòîðè÷íàÿ ïåðåðàáîêòà

Óáèâàåò áàêòåðèè è âèðóñû

- Ïàêåòû

- Óïàêîâî÷íûå ïëåíêè

- Êðûøêè

- Îäíîðàçîâàÿ ïîñóäà

- Òåðìîôîðìóåìàÿ óïàêîâêà

(êîðýêñ, ëàí÷-áîêñû è ò.ä.)

- ÏÒÐ 5-30

- Ïðîöåññèíãîâûå äîáàâêè

- Ïðî÷íîñòü ïðè ðàçðûâå
íå ìåíåå 8ÌÏà

- Ñòàíäàðòíûå ðåæèìû 

Ïðîñòàÿ ýêñòðóçèÿ è ðàçäóâ

ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ ÁÈÎÏËÀÑÒÈÊÀ BIOSTAR
ÄËß ÝÊÑÒÐÓÇÈÈ ÏËÅÍÎÊ È ËÈÑÒÎÂ
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ÄËß ÏÐÎÈÇÂÎÄÈÒÅËÅÉ

- ÏÒÐ 5-30

- Ïðîöåññèíãîâûå äîáàâêè

- Ïðî÷íîñòü ïðè ðàçðûâå
íå ìåíåå 8ÌÏà

- Ñòàíäàðòíûå ðåæèìû 

Ñîîòâåòñòâóåò ýêîëîãè÷åñêîìó
òðåíäó ïîòðåáëåíèÿ

Íèçêàÿ öåíà

Ïðîñòîå ëèòüå

Ïðèÿòíûé êàðàìåëüíûé
çàïàõ

Ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ïî
ïðèìåíåíèþ áèîãèáðèäîâ â
áèîðàçëàãàåìûõ ìàòåðèàëîâ

Ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ïî
ïðèìåíåíèþ áèîãèáðèäîâ â
áèîðàçëàãàåìûõ ìàòåðèàëîâ

Âòîðè÷íàÿ ïåðåðàáîêòà

Íèçêàÿ ñåáåñòîèìîñòü

Óáèâàåò áàêòåðèè è âèðóñû

- Ïèùåâûå êîíòåéíåðû,

âåäðà, òàçû

- Êàíöòîâàðû

- Èãðóøêè

- Îïðàâû äëÿ î÷êîâ

          ÄËß ÏÎÊÓÏÀÒÅËÅÉ

ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ ÁÈÎÏËÀÑÒÈÊÀ BIOSTAR
ÄËß ËÈÒÜß
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ÌÀÐÊÈ È ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ
ÁÈÎÏËÀÑÒÈÊÀ BIOSTAR ËÈÍÈÈ PE, PP

6040 6040 À 6040 A1 7030 7030 A 4060 4060 A 406001 406001 A4060 4060 A

PE PE PE PE PE PP PP PP PPPE F PE F
ÒÓ 20.59.59-006-11494100-2019

Èçäåëèÿ 

Ñîäåðæàíèå îðãàíè÷åñêîãî ñûðüÿ, %

Áèîäåãðàäàöèÿ 

Ñêîðîñòü Áèîäåãðàäàöèè

Ëèòüå

Ýêñòðóçèÿ îò 200ìêì 

Ýêñòðóçèÿ, ðàçäóâ îò 30ìêì 

Ýêñòðóçèÿ, ðàçäóâ îò 10ìêì 

Õàðàêòåðèñòèêè

37

 ++

++

++

10 �

0,6

35

121 �

37

++

+

++

10 �

0,6

35

121 �

34

++

++

+++

20 �

0,6

33

123 �

34

++

+

+++

20 �
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Ïðî÷íîñòü ïðè ðàñòÿæåíèè, ÌÏà, íå ìåíåå 
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Óäëèíåíèå ïðè ðàçðûâå, ÌÏà, íå áîëåå

Ñòîéêîñòü ê ïðîêîëó

*- результаты получены на пленке полученной из смеси BioStar c ПЭ в соотношении 50/50
5

BIOSTAR ëèíèè PE, PP — íîâàÿ ìàðêà ìàñòåðáàò÷ èëè êîíöåíòðàò áèîêîìïàóíä ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ãîìîãåííóþ
ñìåñü òåðìîïëàñòè÷íîãî êðàõìàëà (ÒÏÊ) ñ ïîëèýòèëåíîì / ïîëèïðîïèëåíîì (ÏÝ / ÏÏ).  Ýòè ìàðêè ïðåäíàçíà÷åíû
äëÿ ñìåøèâàíèÿ â ðàçëè÷íûõ ïðîïîðöèÿõ ñ ïîëèýòèëåíîì / ïîëèïðîïèëåíîì ïðè ïðîèçâîäñòâå ïëåíêè ìåòîäîì
ýêñòðóçèè èëè ðàçäóâà. Ýòîò áèîêîìïàóíä èçãîòîâëåí íà îñíîâå êóêóðóçíîãî êðàõìàëà èíäóñòðèàëüíîãî êà÷åñòâà,
êîòîðûé íå èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ïèùè.  
 



ÌÀÐÊÈ È ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ
ÁÈÎÏËÀÑÒÈÊÀ BIOSTAR ËÈÍÈß ULTRA
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Õàðàêòåðèñòèêè ïëåíîê

Ïðî÷íîñòü ïðè ðàñòÿæåíèè, ÌÏà, íå ìåíåå

Ïðî÷íîñòü ïðè ðàçðûâå, ÌÏà, íå ìåíåå

Óäëèíåíèå ïðè ðàçðûâå, ÌÏà, íå áîëåå

Ñòîéêîñòü ê ïðîêîëó

BIOSTAR ëèíèè ULTRA ýòî áèîðàçëàãàåìûé è 100% êîìïîñòèðóåìûé ïîëèìåðíûé êîìïàóíä íà îñíîâå ñìåñè
ïîëèìîëî÷íîé êèñëîòû (PLA) è áèîðàçëàãàåìûõ ñëîæíûõ ïîëèýôèðîâ è êóêóðóçíîãî êðàõìàëà. Ýòîò êîìïàóíä
ðàçðàáîòàí äëÿ îáåñïå÷åíèÿ âûñîêîãî óðîâíÿ ìåõàíè÷åñêîé ïðî÷íîñòè, âûäàþùèõñÿ ñâîéñòâ óäëèíåíèÿ è
óäàðíîé âÿçêîñòè. Ìàðêè èçãîòîâëåíà ñ èñïîëüçîâàíèåì ñûðüÿ ïîëó÷åííîãî èç âîçîáíîâëÿåìûõ ðåñóðñîâ.
 



Âàðøàâñêîå øîññå, äîì 1, ñòð. 1Ñ2,
îôèñ B-218, Ìîñêâà, 117105, Ðîññèÿ

www.rusplast.com
rusplast@rusplast.com
+7 (495) 134-33-14



ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ
ПОЛИМЕРНЫЕ ДОБАВКИ MASBATCH

Ìàðêè  äëÿ ïîâûøåíèÿ

óäàðîïðî÷íîñòè

Ìàðêè  äëÿ ïîâûøåíèÿ 

ìîðîçîñòîéêîñòè

Ñïåöèàëüíûå ìàðêè



ÔÓÍÊÖÈÎÍÀËÜÍÛÅ ÏÎËÈÌÅÐÍÛÅ ÄÎÁÀÂÊÈ MASBATCH. ÌÀÐÊÈ ÄËß ÏÎÂÛØÅÍÈß ÓÄÀÐÎÏÐÎ×ÍÎÑÒÈ È ÌÎÐÎÇÎÑÒÎÉÊÎÑÒÈ

Íà áàçå âûñîêîäåñïåðãèðîâàííûõ ñòèðîëüíûõ êàó÷óêîâ è  êîíöåíòðàòîâ ñòàáèëèçàöèîííûõ ïðèñàäîê ñèíåðãåòè÷åñêîãî äåéñòâèÿ.

Марка Рекомендации к применению

Полимеры

Те
рм

ос
то

йк
ос

ть

Ре
ко

ме
нд

уе
мы

й 
пр

оц
ен

т в
во

да

ПС ПЭ
ВД

ПЭ
НД

 П
П 

 
го

мо
по

ли
ме

р

ПП
  

бл
ок

со
по

ли
ме

р

 А
БС

-п
ла

ст
ик

ЭВ
А

Re-120001N/MF Увеличивает эластичность, износостойкость и срок эксплуатации изделий из полимеров при отрицательных температурах.  
Способствует улучшению процессов глубокой вытяжки при термоформовании листов и лент из ПП, ПС, АБС значительно сокращает количество ""волосков"" (""заусенцев"") 
при вырубке, позволяет снижать толщину изделий без ухудшения физико-механических показателей. Оказывает пластифицирующее действие в процессе высокотемпера-
турной переработки вторичных пластиков, выравнивает течение расплава и устраняет его пульсацию. Увеличивает производительность. Придает стабильность размеров 
- геометрии - изделия, при этом уменьшая усадку.  
Работает как нуклеирующий и армирующий агент в АБС, ПС, ПП

 +  +  +  +  +  + 240°С 2-8%

F-120002N/MF Марка увеличивает эластичность, износостойкость и срок эксплуатации изделий из полимеров при отрицательных температурах.  
Способствует улучшению процессов термоформования тонких лент из ПС, значительно сокращает количество ""волосков"" (""заусенцев"") при вырубке.  Оказывает пла-
стифицирующее действие в процессе переработки вторичных пластиков, выравнивает течение расплава и устанает его пульсацию.  Подходит для изношенных шнеков. 
Может использоваться для изделий, обрабатываемых паром.

 +  +  +  +  +  + 250°С 2-8%

F-120005N/MF Марка увеличивает износостойкость и срок эксплуатации изделий из полимеров при отрицательных температурах. 
Способствует улучшению процессов термоформования тонких лент из ПС, значительно сокращает количество ""волосков"" (""заусенцев"") при вырубке. Оказывает пласти-
фицирующее действие в процессе переработки вторичных пластиков, выравнивает течение расплава и устанает его пульсацию.  Увеличивает производительность. Придает 
стабильность размеров - геометрии-  изделия, при этом уменьшая усадку (хорошо держит форму экструзионной заготовки). Работает как нуклеирующий агент в ПП.

 +  +  +  +  + 250°С 2-8%

F-120009N/MF Комплексный модификатор кольцевой жесткости для ПП, ПЭ, УПС , на базе минерального армирующего  компонента высокодиспергированного в графтированной поли-
мерной матрице с использованием эластомерной пластификации для устранения эффекта хрупкости на готовом изделии. Увелиичивает прочность и кольцевую жесткость 
изделий. Уменьшает усадку материала при литье под давлением, устраняет деформации экструзионной заготовки. Работает как нуклеирующий агент в ПП.

 +  +  +  +  + 250°С 2-8%

F-120020N/MF Увеличивает эластичность, износостойкость и срок эксплуатации изделий из полимеров при отрицательных температурах.  Способствует улучшению процессов глубокой 
вытяжки при термоформовании листов и лент из ПП, ПС, АБС значительно сокращает количество ""волосков"" (""заусенцев"") при вырубке, позволяет снижать толщину 
изделий без ухудшения физико-механических показателей. Оказывает пластифицирующее действие в процессе высокотемпературной переработки вторичных пластиков, 
выравнивает течение расплава и устраняет его пульсацию. Увеличивает производительность. Придает стабильность размеров - геометрии - изделия, при этом уменьшая 
усадку.  
Работает как нуклеирующий и армирующий агент в АБС, ПС, ПП.

 +  +  +  +  +  + 265°С 2-8%

F-120981N/MF Марка на основе стирольных каучуков диспергированных в полиолефиновой матрице в составе которого концентрат УФ-адсорбера, антиоксиданты синергетического 
действия в комплексе с агентом совмещения на основе привитого МАН и осушающая добавка.

 +  +  +  +  +  + 250°С 2-8%

F-120982N/MF Марка на основе стирольных каучуков диспергированных в полиолефиновой матрице (в составе которого концентрат УФ-адсорбера, антиоксиданты синергетического 
действия в комплексе с агентом совмещения на основе привитого МАН).

 +  +  +  +  +  + 250°С 2-8%

F-120983N/MF Марка на основе стирольных каучуков диспергированных в полиолефиновой матрице (в составе которого концентрат УФ-адсорбера и антиоксиданов синергитического 
действия).

 +  +  +  +  +  + 250°С 2-8%

F-140001N/MF Марка базируется на высоковязком стирольном каучуке. 
Применяется для изделий полученных экструзией, не влияет на вязкость модифицируемого полимера. Подходит для модификации ПС ленты (лист для термоформавания).  
Способствует снижению возникновения заусенцев при вырубке изделий из ПС ленты. Увеличивает срок службы изделий без потери эксплуатационных свойств.

 +  +  +  +  +  +  + 240°С 2-8%

F-200002N/MF Марка базируется на высокодеспергированном линейном бутадиен-стирольном сополимере. 
Стабилизирует процесс переработки, выравнивает течение расплава в массе, устраняет дефекты поверхности изделий из вторичных полимерных материалов, не имеет 
запаха.

 +  +  + 260°С 2-8%

F-200003N/MF Марка базируется на высоковязком стирольном каучуке. Применяется для изделий полученных экструзией, не влияет на вязкость модифицируемого полимера.  +  + 260°С 2-8%

F-200009N/MF Марка базируется на высоковязком динамически вулканизированном эилен-пропилен-диеновом каучуке, не влияет на вязкость модифицируемого полимера. 
Применяется для изделий полученных экструзией и литьем под давлением, не влияет на вязкость модифицируемого полимера.

 +  + 260°С 1-20%

F-200016N/MF-
МА05

"Марка базируется на высокодеспергированном линейном бутадиен-стирольном сополимере с привитым функциональными ангидридными и карбоксильными активными 
группами, которые способствуют компотибилации полярных и неполярных веществ.  
Применяется для компотибилизации ПП/ПЭ, ПП/ПС, ПЭ/ПС, ПП/АБС, ПЭ/АБС, стабилизирует процесс переработки, выравнивает течение расплава в массе, устраняет дефек-
ты поверхности изделий из вторичных полимерных материалов, не имеет запаха."

 +  +  +  +  +  +  + 250°С 2-8%

F-230001N/MF Марка с высокой степенью диспергации по отношению к высокотекучему полипропилену.  
Применяется для изделий полученных экструзией и литьем под давлением.  
При вводе добавки 0,5-3% в гомополимер полипропилена не влияет на изменение оптических свойств полимера.

 +  +  +  +  +  + 270°С 2-8%



ÔÓÍÊÖÈÎÍÀËÜÍÛÅ ÏÎËÈÌÅÐÍÛÅ ÄÎÁÀÂÊÈ MASBATCH

ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÅ ÌÀÐÊÈ

Марка Рекомендации к применению
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F-120901N/Paper Добавка для изготовления ""бумагоподобных"" пленок. Марка на базе смеси минеральных компонентов с различным размером частиц 
(размер частиц меньше 6 мкм).  
Увеличивает угол смачивания поверхности ПЭ, придавая адгезивные свойства.  
Дает возможность нанесения печати на ПЭ пленку без дополнительного каронирования от 30% и нанесение водоэмульсионной печати 
на поверхность пленки при вводе добавки от 50%. А также повышает физико-механические свойства изделия. При введении добавки 
также повышается ударопрочность, деформационная теплостойкость и размерная стабильность.

 +  + 250°С 50-
100%

F-120903N/Paper Добавка для изготовления """"бумагоподобных"""" пленок. Марка на базе смеси минеральных компонентов с различным размером 
частиц (размер частиц от 6 мкм).  
Увеличивает угол смачивания поверхности ПЭ, придавая адгезивные свойства.  
Дает возможность нанесения печати на ПЭ пленку без дополнительного каронирования от 30% и нанесение водоэмульсионной печати 
на поверхность пленки при вводе добавки от 50%. А также повышает физико-механические свойства изделия. При введении добавки 
также повышается ударопрочность, деформационная теплостойкость и размерная стабильность."

 +  + 250°С 50-
100%

F-120905N/MF Низкотемпературная добавка (температура переработки 150-160°С),  для образования барьерного слоя, способствующего уменьшению 
показателей водопроницаемости и газопроницаемости.  
Обладает высокой диспергацией в полиолефиновых полимерах.  
Может применятся для экструзии барьерных пищевых пленок. При использовании добавки для изготовления пищевой упаковки увели-
чивает срок хранения свежих продуктов и напитков.

 +  +  +  +  +  + 300°С 50-
100%

F-120911N/AMD Антибактериальная добавка, разрушающая клеточную структуру микроорганизмов, продлевает срок хранения продуктов. Безопасна для 
здоровья человека. Обладает длительный периодом действия и устойчивостью к высоким температурам.

 +  +  +  +  + 250°С 1,5-
2,0%

F-120911N/AMD-U Антибактериальная добавка, разрушающая клеточную структуру микроорганизмов, продлевает срок хранения продуктов.  
Безопасна для здоровья человека. Обладает длительный периодом действия и устойчивостью к высоким температурам. В состав добавки 
входит УФ-стабилизатор.

 +  +  +  +  + 250°С 1,5-
2,0%

F-120912N AMD-OB Антибактериальная добавка, разрушающая клеточную структуру микроорганизмов, продлевает срок хранения продуктов.  
Безопасна для здоровья человека. Обладает длительный периодом действия и устойчивостью к высоким температурам.  
В состав добавки входит антипиратская присадка для идентификации готовой продукции, создает ""невидимую"" маркировку."

 +  +  +  +  + 250°С 1,5-
2,0%

F-120925B/MF Добавка с высоким содержанием активного вещества (не менее 40%) - терморасширяющийся графит.   
Повышает теплоизоляционные, электропроводные и огнеупорные свойства, а также увеличивает удельную прочность при воздействии 
высоких температур на изделие.

 +  +  +  + 300°С 1-20%



ÎÁËÀÑÒÜ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß 

ÔÓÍÊÖÈÎÍÀËÜÍÛÕ ÏÎËÈÌÅÐÍÛÕ ÄÎÁÀÂÎÊ MASBATCH   

Москва, Варшавское шоссе, д.1 стр 1�2
БЦ WPlaza

www.rusplast.com
rusplast@rusplast.com

+7 (495) 134�33�14

Вид переработки Область применения Модификация свойств Марка ФПД MasBatch

ПП экструзия Трубы напорные, трубы канализационные Ударопрочность и кольцевая жесткость,
морозостойкость, применение вторичных
материалов

F-200009N/MF, F-120925B/MF 

Древесно-полимерные композиты (ДПК) Ударопрочность, морозостойкость, УФ-стойкость, защита 
от старения

F-120981N/MF, F-120982N/MF, F-120983N/MF

ПЭ экструзия Канализационные трубы, гофра трубы, пленка с эффек-
том бумаги

Ударопрочность и кольцевая жесткость,
морозостойкость, применение вторичных
материалов

F-120009N/MF, F-120925B/MF 

Адсорбционные свойства материалов F-120901N/Paper, F-120903N/Paper

Древесно-полимерные композиты (ДПК) Ударопрочность, морозостойкость,
УФ-стойкость, защита от старения

F-120981N/MF, F-120982N/MF, F-120983N/MF

АБС экструзия АБС лист Ударопрочность, морозостойкость,
применение вторичных материалов

F-120002N/MF, F-120020N/MF, F-200016N/MF-МА05

ПП, ПЭ, ПС  
(термоформовочный лист)

Одноразовая посуда, йогурт контейнеры, кофейные 
крышки, корекс упаковка (торты, печенья, контейнер для 
яиц), рассадные кассеты, ланч боксы

Гибкость, устранение заусенцев при вырубке, снижение 
толщины листа, применение
вторичных материалов, морозостойкость

Re-120001N/MF, F-120002N/MF,  F-120005N/MF, F-140001N/MF, 
F-200002N/MF, F-200003N/MF, F-200016N/MF-МА05,F-230001N/MF

ПП, ПС  
литье под давлением

Корпусные изделия, пластиковые поддоны Морозостойкость, ударопрочность,
применение вторичных материалов

Re-120001N/MF, F-120002N/MF, F-120005N/MF, F-140001N/MF,  
F-200002N/MF, F-200003N/MF,  F-200016N/MF-МА05, F-230001N/MF

ПП, ПЭ  
ротационное формование

Дорожные разграничители Морозостойкость, ударопрочность Re-120001N/MF, F-120002N/MF,  F-120005N/MF, F-140001N/MF,  
F-200002N/MF, F-200003N/MF,  F-200009N/MF, F-230001N/MF



ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ ПОЛИМЕРНЫЕ 
ДОБАВКИ ДЛЯ ПЛЕНОК
ФПД MASBATCH         
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Функциональные Полимерные Добавки
для дорожной разметки

ФПД MASBATCH



Функциональной Полимерной Добавки для дорожной разметки ФПД MASBATCH 

БАЗОВЫЕ МАРКИ 

Ïîëèìåðíûå êîìïîçèöèè ÿâëÿþòñÿ ìîäèôèöèðóþùèìè äîáàâêàìè ïðè ïðîèçâîäñòâå òåðìîïëàñòèêà äëÿ äîðîæíîé ðàçìåòêè.
Ìîäèôèêàòîðû èçãîòîâëåíû íà îñíîâå ñòèðîëüíûõ êàó÷óêîâ, â êîòîðûå ââåäёí ïëàñòèôèêàòîð äëÿ óëó÷øåíèÿ 
ïåðåðàáàòûâàåìîñòè ñìåñè. Ââîä äîáàâêè óâåëè÷èâàåò ñðîê ñëóæáû äîðîæíîé ðàçìåòêè, çà ñ÷åò óëó÷øåíèÿ 
ôèçèêî-ìåõàíè÷åñêèõ ñâîéñòâ ãîòîâîãî ïðîäóêòà. Ïîâûøàåò ýëàñòè÷íîñòü ñìåñè, ÷òî ïîçâîëÿåò ñîçäàòü êîìïàóíä ñ õîðîøèìè 
ýêñïëóàòàöèîííûìè ñâîéñòâàìè â øèðîêàì äèàïàçîíå òåìïåðàòóð. Ïîâûøàåò èçíîñòîéêîñòü êîíå÷íîãî ïðîäóêòà. Óâåëè÷èâàåò 
àäãåçèâíûå ñâîéñòâà êîìïîçèöèè ñ àñôàëüòîì.
Ðàâíîìåðíî äèñïåðãèðãèðóåòñÿ â ñîñòàâå ñìåñè.   

При необходимости в модификатор могут быть введены оптические отбеливатели, UV-адсорбер, специальные стаб. составы.

Наименование марки: 

Твердость 10±5 

0,98±0,02

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

15

2000

65

35±5

1,15±0,02

30

1400

30

25±5

1,18±0,05

30

1600

50

25±5 

1,22±0,02 

50

1400

30

Плотность

ПТР (190°С/2,16 кг), не менее

Температура начала плавления 100

�60 �60 �60 �60

100

250 250 250270

100100

Уменьшенный процент ввода

Повышенная эластичность 

Улучшенная диспергация 

UV�стойкость 

Когезия (улучшенная прочность)

Повышенные компатибилизирующие свойства

Улучшенная органолептика

Повышенная тиксотропность 

Средняя текучесть расплава 

Температурный предел хрупкости, не выше

Температурная стойкость (в течение 10 мин)

Относительное удлинение, не менее

Маслонаполненность, %

Технические характеристики (физические):

Термические характеристики:

Ключевые свойства:

D�100013N/MD�U D�120011N/MF  D�120012N/MF D�120013N/MF�U



Наименование марки: 

Твердость 10±5 

0,98±0,02

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

300

1500

65

25±5

1,18±0,05

30

1600

50

25±5 

1,22±0,02 

100

1200

30

Плотность

ПТР (190°С/2,16 кг), не менее

Температура начала плавления 100

�60 �60 �60

100

250 250250

110

Уменьшенный процент ввода

Повышенная эластичность 

Улучшенная диспергация 

UV�стойкость 

Когезия (улучшенная прочность)

Повышенные компатибилизирующие свойства

Улучшенная органолептика

Повышенная тиксотропность 

Маслонаполнение высокое среднее среднее

Температурный предел хрупкости, не выше

Температурная стойкость (в течение 10 мин)

Относительное удлинение, не менее

Маслонаполненность, %

Технические характеристики (физические):

Термические характеристики:

Ключевые свойства:

D�100013N/MF�SPRAY D�120012(Y191)/MF

+

+

+

+

+

45±5

0,94±0,02

280

1400

65

�60

250

90

среднее

 D�120013BLUE/MF�U D�120014N/MF�PR257.4

Ïîëèìåðíàÿ êîìïîçèöèÿ 
íà îñíîâå îñíîâå
áàçîâûõ ìàðîê ñ

óâåëè÷èííîé 
òåêó÷åñòüþ ðàñïëàâà. 

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ 
ðåìîíòà òåðìîïëàñòèêà 

äîðîæíîé ðàçìåòêè. 

Ïîëèìåðíàÿ êîìïîçèöèÿ 
íà îñíîâå áàçîâûõ ìàðîê 

æåëòîãî öâåòà.

Ïîëèìåðíàÿ êîìïîçèöèÿ 
íà îñíîâå áàçîâûõ ìàðîê 

ñ óëó÷øåííûìè 
àäãåçèâíûìè ñâîéñòâàìè

Ïîëèìåðíàÿ êîìïîçèöèÿ 
íà îñíîâå áàçîâûõ ìàðîê. 
Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ êîíòðî-
ëèðîâàíèÿ òåìïåðàòóðíîãî 

ðåæèìà ðàñïëàâà.
Òåìïåðàòóðà ïîëíîãî 
ðàñïðåäåëåíèÿ 190°Ñ.
("çàùèòà îò äóðàêà", 

"POKA-YOKA")

Функциональной Полимерной Добавки для дорожной разметки ФПД MASBATCH

СПЕЦИАЛЬНЫЕ МАРКИ 
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